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Sample Case:
Filen g with 1 Fress ol wetertoasierd inks Anfos
weilme 4 em/n? ot 4D Fress Somed 350 mitmin

Insert your Parometers:

Prirters Shifts

3424 hours

\Working days per Year

240 days

Machine cost per hour

350 Euro

Total operating cost

€ 2016000

OFE

Machine uptime cost

£ 1.310400

Non production cost

£ 705600

=

€ 1028160

: QEE Advantage AWP™-DEF/DEW vs. solvent: 33% = € 322,560

O jabour cost, machine depreciation, overheads such as electricity, water

and gas, storage, machine space etc,

© OEE data may vary from

to

. This

tion experienced at a customer,

ple is a sample caleula-

irma Asahi Photoproducts
F opracowata innowacyjna tech-
nologie produkgji ptyt flekso-
graficznych Pinning Technology for
Clean Transfer od Asahi, ktéra zapew-
nia czysty transfer farby i ogranicza jej
przywieranie do powierzchni ptyty.
Ptyty produkowane w tej technologii
zapewniajg znacznie lepsza jakos¢
wydrukéw i wptywaja pozytywnie na
caty proces produkcyjny — produkcja
jest rzadziej zatrzymywana przez ko-
nieczno$¢ czyszczenia plyt, czas prze-
stoju maszyn jest znacznie krotszy
niz w przypadku innych technologii.
Wodowymywalne ptyty Asahi AWP
wykorzystuja technologie Pinning do
czystego transferu farby. Daje to duzo
lepsze efekty w poréwnaniu z trady-
cyjnymi i cyfrowymi ptytami do flek-
sodruku. Plyty te sg rowniez bardziej
przyjazne $rodowisku naturalnemu.
W przypadku proceséw tradycyjnych
wykorzystuje sie kazdorazowo 15 | roz-
puszczalnika do jednej ptyty. Podczas
przygotowania ptyt AWP powstaje
niewielka ilo$¢ odpadu, ktéry moze
by¢ bezpiecznie utylizowany.
W ostatnim czasie przeprowadzo-
no testy poréwnawcze na ptytach

wymywanych woda i standardowych,
opartych na technologii rozpusz-
czalnikowej. Zywotnos¢ konwencjo-
nalnych ptyt wynosita 37,368 metra
linearnego, co przektadato sie na 173
min pracy; czas przestoju maszyny na
czyszczenie plyt i ponowne przygoto-
wanie maszyny do pracy wynosit 47
min. llos¢ wyprodukowanego odpa-
duto 1,025 m. Catkowita efektywnosc
sprzetu (OEE — Overall Equipment
Effectiveness) wyniosta 72%.

Plyty wykorzystujace technologie
Pinning majg zywotnos¢ 38 tys.
metréw linearnych, ktéra przekfada
sie na 140 min pracy. Czas przestoju
maszyny wynosi 8 min. W procesie
produkcyjnym powstato 450 m
odpadu, a catkowita efektywnos¢
sprzetu wyniosta 91%.

Testy wykazaty, ze w procesie
produkcyjnym wykorzystujgcym
ptyty pracujgce w technologii Pin-
ning powstaje 575 m mniej odpadu.
Wspotczynnik catkowitej efektywno-
$ci sprzetu byt 0 26% wyzszy, na co
wplywa mniejsza liczba przestojow
maszyny poswiecanych na czysz-
czenie ptyt oraz utrzymanie lepszej
jakosci wydruku podczas catego

procesu produkcji. W cyklu 24-go-
dzinnym oznacza to, ze pracujac
w technologii Pinning, mozna zre-
alizowac dodatkowo dwa wysokiej
jakosci zlecenia - taka produkcja
ma rowniez zdecydowanie mniejszy
wptyw na srodowisko naturalne.
Ze wzgledu na szczegdlnie pre-
cyzyjne rejestry ptyty wykorzy-
stujgce technologie Pinning do
czystego transferu farby utatwiajg
wdrozenie tradycyjnej palety kolo-
row i umozliwiajg wyeliminowanie
z produkcji koloréow spotowych
oraz minimalizujg badZ catkowicie
wykluczajg koniecznos¢ czyszcze-
nia ptyt miedzy kolejnymi pracami.
Druk fleksograficzny w tej techno-
logii jest réwnie wydajny w realizowa-
niu krétkich nakfaddw jak druk cyfro-
wy, jednak za nim idg dalsze korzysci
- krotki czas przestoju maszyn miedzy
kolejnymi zleceniami i niewielka ilos¢
produkowanego odpadu.
Technologia Pinning dla czystego
transferu farby jest innowacyjnym
rozwiazaniem we fleksodruku i po-
winna by¢ brana pod uwage przez
wszystkie drukarnie, ktére chcg miec
wplyw na stabilng przysztos¢ branzy.

Na http://www.swiatdruku.eu/Konkurs gtosuj na technologie Pinning Technology for Clean Transfer od Asahi
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